Balance
Systems

Top Gauge 200

_/ Modulare Messkdpfe fir Werkzeugmaschinen

Die modularen Messkopfe Top Gauge 200 (TG200) werden allen
Messanforderungen der Schleifbearbeitung und Prazisionsfertigung gerecht.

In verschiedenen AusfUhrungen passen sie sich der jeweils gestellten
Messaufgabe optimal an.

Anwendungen Vorteile

e Messung von AuBen- und Innendurchmessern e Hochste Messgenauigkeit und Wiederholprazision

e Messung im kontinuierlichen und unterbrochenen e  GroBer Messbereich ohne mechanisches Nullstellen
Schnitt e Kompakte Abmessungen flr optimale Integrierbarkeit

* Messung im Durchgangsschleifen * Robustes Edelstahlgehause fiir hohe thermische

e Messung im oszillierenden Einstechschleifen Stabilitat

e Aktive oder passive Langspositionierung e Einfache Wiederherstellung der Einsatzbereitschaft

e Breitenmessung durch ,plug and play“

e Rundheits- und Formanalyse e Einstellbare Auflagekraft der Messfinger

e Universell einsetzbar



MESSGENAUIGKEIT

e Messgenauigkeit und Wiederholprazision im zehntel !

Mikrometerbereich durch Nullstellen auf einen Ein-
stellmeister

e Die Lange des Messkabels hat keinen Einfluss auf
die Messempfindlichkeit und Linearitat

e Ein Dampfungssystem verhindert das Eintau-
chen in unterbrochene Schnitte

e Hohe thermische Stabilitat des Messsystems

HOHE STABILITAT

e Robustes Edelstahlgehduse fur hohe thermische
Stabilitat

e AuBerst besténdig gegenliber Chemikalien

e QOptionale Anti-Crash Losungen

e Schutzart IP67

VIELSEITIGKEIT

EINFACHE BEDIENUNG UND HOHE X
PRODUKTIVITAT D A

Automatische Parametererknung bei Austausch des
Messkopfes (Balance Systems ,,plug and play*)

GroBBer Messbereich ohne mechanisches Null-
stellen

Einstellbare Auflagekraft der Messfinger
Fester oder einstellbarer pneumatischer Abhub
Einstellbarer Vorhub und Uberhub

Zubehor fur die schnelle Umristung (Schlitten,
Flhrungsschienen, Halterungen)
Vollautomatischer Messablauf ohne Bedienauf-
sicht

Einfache Wiederherstellung der Einsatzbereit-
schaft

TG 200 Messkdpfe sind fur alle in-Prozess Messungen verwendbar. Diese Vielseitigkeit erlaubt ihren Einsatz in allen Be-

reichen der Prézisionsfertigung.

Die Steuereinheiten VM25, VM15 und VM9-GA ermdglichen die Kontrolle von:

e |nnen- und AuBendurchmessern im kontinuierli-
chen oder unterbrochenen Schnitt

e Aktive oder passive Langspositionierung an
Stirnflachen

KOMPATIBILITAT
e Die TG200 Einheit ist mit anderen Messsystemen
kompatibel

e Kostenglnstige Nachristung auch an schon
vorhandene Messaufbauten

e FEinfacher und kostengunstiger Austausch des
Messkabels moglich

e Breiten— und Konus Messung
e Rundheits- und Formanalyse

ANBINDUNG
TG200 Messkdpfe Ubertragen die Daten zur Steuereinheit
Uber Messkabel beliebiger Lange.

Je nach Maschinenkonfiguration und Steuereinheit
erfolgt die Signallbertragung als:

- Digitale Ein- und Ausgange
- Feldbus Profibus DP oder Profinet
- BCD oder Binarcode Uber parallele Schnittstellen



Pneumatikanschluss fur
gesteuerten Abhub

e Messkabel mit Anschlussstecker

G Anschluss fur Messfinger
Q Befestigungsbohrungen
G Einstellbarer Vorhub
G Einstellbarer Abhub

G Einstellbare Auflagekraft

TECHNISCHE DATEN

TG200
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TopGauge200
Messkopfe fur die
Prazisionsbearbeitung

Linearitétsbereich des Messwandlers +2.5mm Messfinger offset max. 40 mm
Empfindlichkeitsabweichung +2% Fingerabhub pneumatisch: 4-7 bar
Wiederholgenauigkeit 0.1 um Abhubweg fest oder einstellbar
Messgenauigkeit 0.1 ym Fingerauflagekraft einstellbar: 80 - 300 g
Angezeigte Auflésung 0.1 pm Vorhub einstellbar

Thermische Abweichung <0.1um/°C Uberhub einstellbar

Thermische Stabilitat < 0.2 um /24h Dampfung hydraulisch und Software
Max. Messfingerlange 120 mm




Baureihe TG200 | Anwendungsbereiche
. .

Messung AuBen- oder Innendurchmesser
im kontinuierlichen oder unterbrochenen
Schnitt

GroBer Messbereich ohne mechanisches
Nullstellen

Aktive oder passive Langspositionierung
auf kontinuierlichen oder unterbrochenen
Oberflachen

Aktive oder passive Zentrierung
Langenmessung

Messung auf ebenen oder
unterbrochenen Oberflachen

Aktive oder passive Langspositio-
nierung auf kontinuierlichen oder
unterbrochenen Oberflachen

Aktive oder passive Positionierung
auf glatten oder unterbrochenen
Oberflachen

Aktive oder passive Zentrierung
Distanzmessung von Freistichen

TG200 | Kleiner Messbereich . TG200 | Kleiner Messbereich Basic

Messung AuBen- oder Innendurch-
messer im kontinuierlichen oder
unterbrochenen Schnitt

Messung auf ebenen oder
unterbrochenen Oberflachen

Nachrustung von TG50 oder TG100
Messkdpfen

Aktive Langspositionierung

Messung AuBen- oder Innendurch-
messer im kontinuierlichen oder
unterbrochenen Schnitt

Nachrustung von TG50 oder TG100
Messkopfen

Passive Langspositionierung

TG200
Grof3

TG200
Klein

Linearitats- und EINSTELLUNGEN
Empfindiichkeitsbereich Steuereinheit P 1ug&Play
. Abhub Vorhub Messkraft BALANCE
+6250 um X X X VM25 °
- +2500 um X X X VM25 °
+1000 pm o] X X VM25/VM15 o
X VM9-GA =

X = Standard, o = optional
“mit 120 mm-Messfinger




Zubehor | Messfinger und Einstellfiihrungen

Es steht eine groBe Anzahl unterschiedlicher Messfinger abhangig von Messumgebung, zu messender Oberflache und

Werksttckmaterial zur Verfligung. Die richtige Auswahl basiert auf der geeigneten Messfingerlange, der Form des Messtasters,
dem Offset und der Nullstellung.

Messfinger Einstellfilhrungen zur Nullstellung

# &

Die eingesetzten Messfinger sind mit verschiedenen Standardtastern fur die jeweilige Messanwendung kombinierbar. Es stehen

Taster fur die Innen- (1), AuBen- (2), Positions- (3) oder fiir Sondermessungen (4) zur Verfigung. Die Tastspitzen sind wahlweise
als Diamant oder in Wolframkarbid ausgefuhrt.

e e b e

Zubehor | Taster

@ Kontaktpunkt °®

Zubehor | Linearschlitten und Schlitten zur Feineinstellung

Linearschlitten mit unterschiedlichen Verfahrwegen bringen den Messaufbau von der Ruhestellung in die Arbeitsposition. Ein
zusatzlicher Schlitten zur Feineinstellung erlaubt die exakte Positionierung der Messtaster am WerkstUck.

Die Linearschlitten werden wahlweise hydraulisch oder pneumatisch betrieben und lassen sich horizontal als auch vertikal
einbauen. Optional einsetzbare Endlagenschalter melden die Position des Schlittens an die Steuerung zurtick.

Linearschlitten Schlitten zur Feineinstellung

¥ *eo




Zubehor | Halterungen

Verschiedene Optionen an Halterungen und Schilitten fUr die Feineinstellung stehen zur Auswahl.

Damit wird die korrekte mechanische Einstellung des Messsystems zum WerkstUlck sichergestellit.
Je nach Messanwendung, GroBe des verfugbaren Messbereichs, Spitzenhdhe und Spitzenweite
der Maschine, sind unterschiedliche Messaufbauten maoglich.

Anwendung mit fest
aufgebauter Halterung

Anwendung mit gegenlaufiger
Verstellfuhrung:

,QuICk Zero* Halterung

Anwendung mit
Schnellverstellfihrung
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